
企业情况综述
被评审企业：XXXXXX有限公司
申请单位地址：XXXXXX
企业法人代表：XXXX
申请种类：压力管道元件（无缝钢管）

申请级别：A1、A2（1）（2）、B（1）（2）级

申请受理时间：2015年7月17日

申请受理号：TS2710706-2015S
现场评审日期：2015年11月26日～2015年11月28日 

评审人员：XXX、XXX
企业联系人：XXX  
电话：XXX
XXXXXX有限公司2015年7月16日上报国家市场监督管理总局提出特种设备制造许可证复查换证申请, 类别是压力管道管子（无缝钢管），级别包括A1、A2（1）（2）、B（1）（2）级；2015年7月17日获得国家市场监督管理总局受理，受理编号：TS2710706-2015S。
XXXXXX有限公司成立于2005年4月，公司位于XXXXXX（营业执照地址），法人代表XXX。是一家制造无缝钢管的专业企业。
公司占地面积446122.60平方米（土地证），建筑面积141321.43平方米（房产证），固定资产89826.0万元。截止2015年6月有职工381人（截止该月份工资表上职工数量），其中工程技术、质量管理人员57人，高、中级职称18人。公司拥有各种钢管生产设备一百多台套，φ180穿孔机二台套、φ250穿孔机一台套、Φ600穿孔机一台套；21米环型加热炉二台，28米环型加热炉一台；100㎡台车式箱式加热炉三台； 300t液压拉拔机四台、400t液压拉拔机二台、500t、700t、1000t、1200t、2000t液压拉拔机各一台；45.6米热处理炉二台、45.12米热处理炉二台、56.4米热处理炉一台、55.6米热处理炉一台、55.2米热处理炉一台；矫直机、点校机各四台等。

XXXXXX有限公司通过ISO 9001：2008质量管理体系认可、API会标认可；通过美国、英国、德国、法国、挪威、日本、韩国船级社认证。现能够生产多类型钢种、多种规格的大口径无缝钢管，规格范围为Φ159～Φ720×4.5～50×L。主要品种：生产结构用无缝钢管，输送流体用无缝钢管，高压锅炉用用无缝钢管，低中压锅炉用无缝钢管石油裂化用，高压化肥设备用无缝钢管，石油套管或油管用无缝钢管，船舶用碳钢和碳锰钢用无缝钢管，气瓶用无缝钢管，大容积气瓶用无缝钢管；ASME系列无缝钢管；API系列油套管和管线管、EN系列结构压力容器用无缝钢管以及各种合金钢管。目前执行国家标准：GB/T8162、GB/T8163、GB3087、GB5310、GB9948、GB6479、GB18248、GB28884等。公司具备相当完善的测量手段，拥有WE-300D万能试验机一台，WE-1000D液压万能试验机一台，ARL直读光谱仪一台，超声波探伤仪，涡流探伤仪，水压试验机以及全套金相试验设备和物理化学仪器，建立和健全了一整套符合要求的检测设备。为适应生产需求，公司对生产大口径冷拔无缝钢管的设备作了多次系统的技改。公司近年来定期接受江苏省质检院产品定期检查和监督抽查，合格率100%。
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该公司于2009年获特种设备制造许可证，2013年换证获制造许可证（压力管道元件）编号：TS2710J76-2017，级别：A1、A2(1)、B(1)(2)级，品种：无缝钢管，有效期：2017年6月30日。此次于2016年12月06日向国家市场监督管理总局提出换证申请，受理编号：TS2710A62-2016S。此次换证申报许可标准包括GB/T8163、GB3087、GB6479、GB9948、GB5310、GB18248、GB28884、API Spec 5CT、API Spec 5L。
企业能够遵守特种设备安全监察条例和特种设备安全法，在上一轮许可有效期内，没有发生企业名称、地址、质量保证体系变更的情况，没有发现有超出特种设备制造许可证经营范围的情况发生。企业自觉的在产品上和产品质量证明书上喷印许可标识和许可证编号；向客户提供产品质量证明书等检验文件；自觉接受XX省质检机构监督检验，抽查结果均合格。
该公司2011-2014年度获证期间，生产数量情况，单位吨。
	标准/年份
	2011年
	2012年
	2013年
	2014年
	2015年
1-10月

	API Spec 5L                        
	
	
	
	
	

	API Spec 5CT
	
	
	
	
	

	GB/T 8163                         
	
	
	
	
	

	GB 3087                             
	
	
	
	
	

	GB 5310                           
	
	
	
	
	

	总计
	
	
	
	
	


公司冷拔无缝钢管生产工艺流程如下。
管坯验收→下达生产计划（生技部）→生产准备（领料→断料→剥皮）（供应部）→管坯加热（热轧车间）→穿孔（热轧车间）→酸洗（冷拔车间）→检验修磨(磨光车间)→冷轧(冷轧车间)→去油（以下工序冷拔车间）→热处理→矫直酸洗→打头、润滑、冷拔→去油→热处理→矫直、切管、酸洗→成品检验、无损检测、喷标（检验车间）→包装入库。
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穿孔机
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热处理炉控制室
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热处理炉
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矫直机
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探伤机
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冷拔机
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拉伸试验机
	[image: image9.jpg]AT

VANV

VY

N/

VaVaVaVaY,

0%
X\ J 0\3@»4\,.9

g |

\/
XX
Q)
o
OAAG
O
K
ERN)

0
)

\
O

/

O
lé\Q
R

QR0

;
Q

>,
3
)
N

)
2
o

\/
/' ¢
IN/
.l"l
4

)
X





冲击试验机
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金相显微镜
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硬度计


公司生产原材料现主要使用外购圆管坯，坯料采购自兴澄特钢、雪丰、南钢、华润制钢等具有许可证资质的生产厂家。
公司按照国家市场监督管理总局特设局特种设备制造的要求，任命了技术负责人和质量保证工程师，并任命了工艺、材料、热处理、理化检验、无损探伤等质量控制系统责任人，形成了公司特种设备制造质量保证体系组织。
此次公司于2015年9月9日提出了无缝钢管特种设备制造许可型式试验产品申请,产品为：GB/T8163-2008《输送流体用无缝钢管》、GB3087-2008《低中压锅炉用无缝钢管》、GB5310-2008《高压锅炉用无缝钢管》、GB18248《气瓶用无缝钢管》、GB28884《大容积气瓶用无缝钢管》、API Spec 5CT《套管和油管规范》和API Spec 5L《管线钢规范》等9个标准产品。
公司生产设备情况
	序号
	设备名称
	型号
	数量
	使用场所
	设备生产厂商

	1
	环形加热炉
	21m
	1台
	一期180机组
	湖北中创窑炉有限公司

	2
	台车式加热炉
	/
	1台
	三期600机组
	淮安振达钢管制造有限公司

	3
	热处理炉
	45.12m
	1台
	一期冷拔车间
	湖北中创窑炉有限公司

	4
	180穿孔机（Ⅰ穿）        延伸机（Ⅱ穿）
	Φ180
	1台套
	一期180机组
	无锡科瑞机电工程公司

	5
	液压拉拔机1#
	300t
	1台
	一期一垮冷拔车间
	无锡科瑞机电工程公司

	6
	矫直机1#
	Φ219
	1台
	一期四垮冷拔车间
	鞍山科瑞特机电设备公司

	7
	锯床1#-7#
	GB4240
	7台套
	二期250机组
	上海斯汇明机械公司

	8
	钢管外壁抛丸清理机
	Φ159-Φ426
	1台
	一期五垮冷拔车间
	山东汇通机械制造有限公司

	9
	挤头机（缩口机）
	Φ159-Φ273
	1台
	一期150机组
	无锡科瑞机电工程公司

	10
	……
	
	
	
	


公司检验与试验仪器设备情况
	序号
	设备名称
	规格型号
	精度
	数量
	使用场所

	1
	电子单只称重仪
	5T
	5t
	1台
	二期探伤区

	2
	台车式淬火电阻炉
	TTL-65-10
	0～1300℃
	1台
	化验室

	3
	冲击试验低温槽
	CDC
	-60℃～30℃
	1台
	拉力室

	4
	台车式回火电阻炉
	TTL-50-10
	0～1300℃
	1台
	理化室

	5
	箱式电阻炉
	SX2
	0～1200℃
	1台
	化验室

	6
	碳硫自动分析仪
	HV-4B
	C、S元素
	1台
	化验室

	7
	制样粉碎机
	GJ-1
	/
	1台
	化验室

	8
	光学高温计
	1260-1300℃
	0～1300℃
	1台
	热轧二车间

	9
	可见分光光度仪
	727
	10元素
	1台
	化验室

	10
	直读光谱仪
	3460
	/
	1台
	化验室

	11
	电热鼓风干燥箱
	101A-1
	/
	1台
	化验室

	12
	光照度计
	1000cd/10cd
	/
	1台
	质量部

	13
	冲击试验缺口拉刀
	V/U
	/
	1台
	化验室

	14
	液压拉力试验机
	WE-300D
	1KN
	1台
	拉力室

	15
	液压拉力试验机
	WE-1000D
	1KN
	1台
	拉力室

	16
	磁感应强度计
	1999mT
	/
	1台
	质量部

	17
	试样切割机
	Q-100B
	/
	1台
	化验室

	18
	光谱磨样机
	GM2
	/
	1台
	化验室

	19
	磨抛机
	MP-2
	/
	2台
	化验室

	20
	静水压试验机
	Φ406/70MPa
	0.1Mpa
	1台
	一期四垮冷拔车间

	21
	涡流超声联合探伤机
	NL-800/PTNE32
	Φ133-Φ406
	1台
	一期四垮

	22
	冲击试验投影仪
	CST-C
	0～50X
	1台
	拉力室

	23
	分析天平
	YG328A
	0～200g
	1台
	化验室

	24
	架盘药物天平
	JYT-2
	0～200g
	1台
	化验室

	25
	架盘药物天平
	JYT-5
	0～500g
	1台
	化验室

	26
	电子天平
	TL104
	0～100g
	1台
	化验室

	27
	电子天平
	110g/1㎎
	0～100g
	1台
	化验室

	28
	读数显微镜
	JC-10
	0～6mm
	1台
	金相室

	29
	金相显微镜
	XJP-3A
	40X～1260X
	1台
	金相室

	30
	摆锤式冲击试验机
	JB-300B
	0～300J
	1台
	拉力室

	31
	引伸计
	1000KN/0.5N
	0～1000KN
	2台
	拉力室

	32
	冲击试验液压拉床
	V＆U-Y
	/
	1台
	化验室

	33
	洛氏硬度计
	HRD-150
	/
	1台
	拉力室

	34
	里氏硬度计
	HLN-11A
	/
	1台
	拉力室

	35
	高速自动引燃机
	HB-2H
	/
	1台
	化验室

	36
	布氏硬度计
	HB-3000
	/
	1台
	金相室


申请的许可产品项目及产品范围：
产品标准：GB 3087-2008《低中压锅炉用无缝钢管》

牌号：10、20；

规格(mm)：Φ57～Φ114×1.0～14×L；
生产方式：冷拔
交货状态：热处理。

……
